BETTER BLOCK

Anforderungen fur Wikiblock Fabricator

- Muss eine CNC-Maschine mit einem Arbeitsbereich haben, der grof
genug fur eine 1200 mm x 2400 mm Platte aus Sperrholz ist

- Fir das Holz muss ein 6 mm grol3er Bohrer verwendet werden. Kann
bei Bedarf auf einen Bohrer mit 12 mm eingestellt werden.

- Muss in der Lage sein, durch 19 mm dickes Sperrholz zu bohren.

- Muss in der Lage sein, 3 verschiedene Arten von Vektoren zu
unterscheiden und zu schneiden — AulRenprofile, Innenprofile und
Taschenschnitte. Beispiele auf der dritten Seite.

Dateitypen

Wir verwenden hauptsachlich die Dateitypen .dwg, .dxf und .ai.

Kann in die folgenden Formate exportieren.
e DWG/DXF
e SLDPRT und SLDASM
e DGN
e FBX
e STEP
e SAT (ACIS)
e IGES
e 3DS
e SketchUp
e KML


https://blog.spatial.com/how-sldprt-and-sldasm-are-effectively-used-in-additive-manufacturing?hsLang=en
https://www.spatial.com/resources/glossary/sat-file-type?hsCtaTracking=dba8d1e5-a3c5-45e7-b6bd-cc4d199515f2|61b39b74-bb5b-4998-a28a-5b4e42b7373b&hsLang=en
https://www.spatial.com/resources/glossary/iges?hsCtaTracking=70b6ef43-4c14-4d52-afd2-e465f385a9ab|f55644b4-6b5b-42de-a199-77b9c93449c1&hsLang=en

e STL

e OBJ

e Al

e Unkomprimiertes TIFF

e CSV (Eigenschaften und Hydrostatik)

Hilfreiche Fahigkeiten
- Mdglichkeit zum Gravieren und Atzen mit einem Laser oder einem
Bit, der innerhalb eines 3 mm breiten Spalts gravieren kann
- Maoglichkeit zum Glatten der Kanten geschnittener Elemente

Testdatei
https://drive.google.com/drive/folders/1IMBvouKATaAsdV2-
CXFImeQcRshiQ8TUD?usp=share link



https://drive.google.com/drive/folders/1MBvouKATaAsdV2-CXFJmeQcRsbiQ8TUD?usp=share_link
https://drive.google.com/drive/folders/1MBvouKATaAsdV2-CXFJmeQcRsbiQ8TUD?usp=share_link

Beispiel

AuReres Profil — Bit schneidet entlang der AuRenseite des Vektors
Inneres Profil — Bit schneidet entlang der Innenseite des Vektors
Taschenschnitt — Bit schneidet innerhalb eines geschlossenen Vektors bis
zu einer bestimmten Tiefe und nicht ganz durch das Material
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